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 ريزي درسي، طرح و برنامهنظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد : دفتر پژوهش
 721220110240002 :شغل آموزش كد ملي شناسايي 

 جوشکاري وبازرسي جوشريزي درسي  :اعضاء كارگروه برنامه

آخرين مدرک  نام خانوادگي نام و رديف
 تحصیلي 

 سابقه كار شغل و سمت رشته تخصصي

 كارشناسي بخشي علي اسماعیل  1
تکنولوژي  مهندسي

 جوشکاري
 سال 25 مربي جوشکاري مركز  تربیت مربي

 سال 26 مربي جوشکاري مركز تربیت مربي مهندسي متالورژي كارشناسي ارشد زارع       علي  2

 كارشناسي يجلیل     مهدي 3
مهندسي تکنولوژي 

 جوشکاري
 سال 18 تهران 2مربي جوشکاري مركز 

 كارداني فني جوشکاري كارداني خزايي     سلمان  4
  OTCشركت كارشناس بازسازي 

(TIG SS- Super Alloy) 
 سال 21

5 
 جمشید 

 زنجاني اكبري
 كارشناسي

مهندسي تکنولوژي 
 جوشکاري

 لسا 33 بازنشسته –مربي جوشکاري 

 كارشناسي الله بخشي عیسي 6
مهندسي تکنولوژي 

 وشکاريج
 سال 18 استان قزوين –مربي جوشکاري 

 سال 8 دانشجوي دكتري جوشکاري كارشناسي ارشد منصور صادقي نسب 7

 سال  27 مربي  جوشکاري  كارشناسي سعید خردمند  8

 مديريت كارشناسي صديقي صادق 9
دبیر انجمن علوم و تکنولوژي جوش 

 هفشجان
 سال18

 سال18 مدرس دانشگاه  جوشکاري كارشناسي ارشد محمد امین رحماني 10

 سالTIG 20جوشکار  رياضي ديپلم  فريد ابراهیمي 11

 سالTIG-SMAW 10جوشکار  رياضي ديپلم احسان هفشجاني 12

 سال8 كارشناس آموزش برق كارشناسي ارشد مرضیه طالبي 13

 رشناسيكا ابراهیم   خلیل زاده 14
صنايع خودرو و زبان 

 انگلیسي
دبیر كارگروه برنامه ريزي درسي 

 و بازرسي جوش جوشکاري
 سال25

 

جوشهکاري وبازرسهي رسهي با حضور اعضاي كارگروه برنامهه ريهزي د 01/08/1401طي جلسه اي كه در تاريخ  : بازنگري استانداردهاي آموزش فرآيند
بررسهي و تحهت 721220110240001بها كهد اسهتاندارد      TIG نديزنگ نزن با فرآ يل جوشکارفولادهااستاندارد آموزش شغ و برگزار گرديد جوش 

                                                             .ر گرفتمورد تائید قرا  721220110240002با كد   TIG نديزنگ نزن با فرآ يعنوان شغل استاندارد آموزش شغل جوشکارفولادها

 

 

 

 

ز آن موجب پیگهرد ادي و معنوي اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده ماكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه
 قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس
 اي كشور حرفه سازمان آموزش فني و جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       
                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف : 

 استاندارد شغل : 

اي نيت  هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استتاندارد ررهت ها و توانمنديايستگيمشخصات ش

 شود.گفت  مي

 استاندارد آموزش : 

 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادگيري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  

 شود. رود اطلاق ميهاي خاص ك  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار ميياي از وظايف و توانمندب  مجموع 

 شرح شغل : 

ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، كارها  ارتباط شغل بتا مشتا ل ديگتر در يتك رتوزه شتغلي، اي شامل مهمبياني 

 ها، شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. مسئوليت

 دوره آموزش : طول 

 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 

 رود. هايي ك  از يك كارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و تواناييرداقل شايستگي

 كارورزي:

گيترد و مگام با آن آموزش عملي ب  صورت محدود يا با ماكت صتورت ميكارورزي صرها در مشا لي است ك  بعد از آموزش نظري يا ه

ضرورت دارد ك  در آن مشا ل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ك  هترد در محتل 

وزش عملي ببيند و شامل بستياري آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آمآموزش ب  صورت تئوريك با استفاده از عكس مي

 گردد.(از مشا ل نمي

 ارزشيابي : 

كتبتي عملتي و ، عملتيبخت    ، ك  شامل سآوري شواهد و قضاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدست آمده است يا خيرهرآيند جمع

 اي خواهد بود. اخلاق رره 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه

 رود.ي ك  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مياهاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 

 ها و شرايط گوناگون ب  طور موثر و كارا برابر استاندارد. توانايي انجام كار در محيط

 دانش : 

شتامل علتوم  توانتدهاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانتايي كت  مياي از معلومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 (، تكنولوژي و زبان هني باشد. ، زيست شناسي، شيمي، هي يكپاي )رياضي

 مهارت : 

 شود. هاي عملي ارجاع ميرداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. معمولاً ب  مهارت

 نگرش : 

 باشد.  اي ميهاي  ير هني و اخلاق رره رد نياز است و شامل مهارتاي از رهتارهاي عاطفي ك  براي شايستگي در يك كار مومجموع 

 ايمني : 

 شود.مواردي است ك  عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز روادث و خطرات در محيط كار مي

 توجهات زيست محيطي :

 د گردد.ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسیب به محیط زيست وار
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 : م استاندارد آموزش شغل نا

 TIG يندفولادهاي زنگ نزن با فرآ جوشکار

 : استاندارد آموزش شغلشرح 

يکي از مشاغل مربوط به جوشکاري مي باشد كه شامل شايستگي هاي TIG جوشکار فولادهاي زنگ نزن با فرآيند

  IIWمي باشد و مطابق با   جوش تیفیك كنترل و  لوله فولاد زنگ نزن يجوشکار وورق فولاد زنگ نزن  يجوشکار

Guideline – IAB-089r5-14  داراي حداقل دانش و مهارت لازم جهت جوشکاري فولادهاي  تدوين گرديده و

 مي باشد. 1mmداراي ضخامت بیشتر از  TIGزنگ نزن با فرآيند 

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 (دوره اول متوسطه )پايان راهنماييپايان میزان تحصیلات : حداقل 

 تي با عینکحفاصله نزديک ديد مناسب ، ي و ذهني مت كامل جسمداشتن سلاتوانايي جسمي و ذهني : حداقل 

 721220110160001باكد TIGدي كم كربن با فرايند نیاز : جوشکار قطعات فولاهاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    370آموزش         :     طول دوره

 ساعت     60    :  ه زمان آموزش نظري    

 ساعت    310  ه زمان آموزش عملي      : 

 ساعت            ه زمان كارورزي            : 

  ساعت          ه زمان پروژه               :   

 بندي ارزشيابي) به درصد ( بودجه

 % 25كتبي :  -

 % 65عملي:  -

 %10اخلاق حرفه اي: -

 اي مربيان :هاي حرفهصلاحيت

 اجراييال سابقه مرتبط س 2با  TIG-ALو    TIG-SSكارداني فني داراي مدارک مرتبط با جوشکاري 

  TIGسال سابقه كار در زمینه جوشکاري 2متالورژي يا مکانیک با  لیسانس جوشکاري ،
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 تعريف دقيق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

 

حاداقل داناش و مهاارت لازم جهات تادوين گردياده و   IIW  Guideline – IAB-089r5-14اين استاندارد مطابق باا 

 TIG کاريجوشارا مد نظر دارد. 1mmداراي ضخامت بيشتر از  TIG-SSجوشکاري فولادهاي زنگ نزن )آستنيتي(با فرآيند 

  .مي باشند محاسن و محدوديت هايي داراي  يک از روش هاكه هر  گرددانجام مي هاي مختلفي  به روشدر صنعت 

 Manual Cold Wire Tig Welding         تيگ دستي بصورت سيم سرد جوشکاري                   

  Automatic Cold Wire Tig Weldingماشيني بصورت سيم سرد جوشکاري تيگ                 

    Automatic Hot Wire Tig Weldingجوشکاري تيگ ماشيني بصورت سيم گرم                

 مد نظر است. T6تا  T1از سيم سرد  –دستي  TIG-SSاين استاندارد آموزشي روش  در
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 اصطلاح انگليسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Stainless steel tig welder 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم

IIW Document  

EN 1011-3         

AWS  D18.2       

AWS C5.5         

ISO 6520-1       

ISO 2553           

ISO 9692          

EN 1089            

ISO 6848           

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب ٭

 ....طبق سند و مرجع ..................................                 الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 ......طبق سند و مرجع ................................                         مشاغل نسبتاً سخت   ب : جزو

 ......طبق سند و مرجع ..................................                   ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نياز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل 

   شايستگي -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 234 200 34  جوشکاري ورق فولاد زنگ نزن 1

 114 100 14 فولاد زنگ نزن جوشکاري لوله 2

 22 10 12 جوشكنترل كیفیت  3

 370 310 60 جمع ساعت
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش رگهب -

 عنوان :

 جوشکاري ورق فولاد زنگ نزن             

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

34 200 234 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش :

 كلیات ˛و گروهي حفاظت فردي˛ايمني و سلامتي در جوشکاري -

  (AWS Z49.1 ˛ AWS F3.1˛AWS F2.2˛ EN 169) قانون كار    

 ˛آستنیتي  ˛ا و جوش پذيري فولادهاي زنگ نزن فريتي ويژگي ه -

 دوبلکس و مارتنزيتي 

 كاربرد فولادهاي  زنگ نزن  -

ملیات قبل و بعد از جوشکاري فولادهاي زنهگ نهزن )مکهانیکي و ع -

 و الکترو پولیش ( Acid Washشیمیايي 

 رود تنگستننوع الکت 12رنگ بندي  ISO 6848استاندارد  -

 انواع رنگ سطح جوش -

1.Silver White  2.Golden3.Five colors (Golden + 

blue)4.Blue   5.Dark blue6.Grayish black(with 

Luster)7.Dead black ash  

  TIG-SS حرارت وروديدرآن پالس و اثرو متغیرهاي  HFسیستم  -

 ( Rejو  Actاز نظر رنگ سطح جوش )موارد  SSكیفیت جوش  -

وكربن هاي موجهود در گهاز محهاف  و هیدر رطوبت و ˛اثر اكسیژن  - 

نهگ ن برریهدروژانواع ذرات روي سطح فلز و همچنین ه وجود برخي از

  AWS D18.2جوش فولاد زنگ نزن مطابق 

 عوامل موثر در رنگ سطح جوش  -

1. Cleanliness of groove before welding 2.urity & 

flow of ielding gas  3.Welding current  4.Quality of 

welding materials5.Number of passes & layers of 

welds  6.welding speed  7.Control of interlayer 

temperature  8.Control of heat input 

 يآب صابون يسکياره د   

 استون

 انواع پشت بند سرامیک 

  برش پلاسما نورتريا

 گیت يجوشکار نورتريا

 آب صابون

 پرچ گاز آرگون

 پشت بند مسي

 تسمه جنس مس

 308تسمه فولاد  زنگ نزن 

 خمیر محاف  آرگون

 جوش شیالکترو پول دستگاه

 316تا   304سري مناسب

 سنگ سنباده دستگاه

 يبریسنگ ف دستگاه

 فرز ينیسنگ م دستگاه

 محاف  آرگون ژل

 كپسول آتش نشاني

 گاز آرگون كپسول

 لاه ايمنيك

 كمپرسور باد

 گوشي ضد صوت وارتعاش

 308فولاد زنگ نزن  لوله

 ماسک جوشکاري

 گاز آرگون مانومتر

 يجوشکار زیم
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 عنوان :

 جوشکاري ورق فولاد زنگ نزن

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش:

نواع اعوجاج و روش هاي خنک سازي اطراف جهوش و قطعهه كهار ا -

  (Tack Weld)ترتیب و فاصله خال جوش ها  ˛حین جوشکاري  

 روش هاي محافظت پشت جوش  -

   TIG-SSلايه در چند حدوديتهاي تکنیک چند پاسه ومحاسن و م-

 و بدون فیلر با فیلر TIG-SSهاي جوشکاري محاسن و محدويت -

 ISO 2553شه ها مطابق استاندارد علائم جوش در نق -

 يكار فلزكار زیم   

 جنس مس ينبش

 جنس مس )ورق خم( ينبش

كپسول  نوار چسب آلومینیومي

 تنفسي )دهاني(

 مهارت :

ن ايجاد قوس و مهره سازي بدون فیلر روي تسهمه فهولاد زنهگ نهز -

 3mmو گرده سازي با فیلر بر روي ضخامت   2mmضخامت  308

آب خنهک و تنگسهتن         رچ هواخنهک وبا تو  PA-PF-PCدر حالات 

1.6mm   2.4وmm   با پشهت بنهد مسهي  )قبهل از كنتهرل كیفهي

 جوش نبايستي سطح جوش برس زده شود(

-PA-PB-PFدر حهالات  (t=3mm)جوشکاري اتصال سهپري  -

PD  با فیلر و تورچ هواخنک )همراه با محافظت از پشت جوش(  )قبل

 ه شود(از كنترل كیفي جوش نبايستي سطح جوش برس زد

-PAبهدون فیلهر در حهالات    (t=2mm)اتصال نبشي خهارجي  -

PB-PC-PG )تورچ هواخنک )همراه با محافظت از پشت جوش 

-PAنفوذ كامل با فیلر در حالهت (t=3mm)اتصال نبشي خارجي  -

PB-PF-PC  همراه با محافظت از پشت جوش(تورچ هوا خنک( 

 تورچ هواخنک  PB-PD-PHالات حجوشکاري لوله به ورق در  -

Sch 10s)" (Plate t=3mm   Tube D=1 همرا با محافظهت

  از پشت
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 عنوان :

 جوشکاري ورق فولاد زنگ نزن

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 :هارتم

بدون فیلردر حالات  I  (t=2mm)ز جوشکاري اتصال لب به لب در -

PA-PC-PF-PE ک )همراه با محافظت پشت جوش(تورچ هواخن 

حهالات    بها فیلردر I  (t=3mm)ز جوشکاري اتصال لب بهه لهب در -

PA-PC-PF-PE ک )همراه با محافظت پشت جوش(ب خنتورچ آ 

در  (t=5mm)ال لب به لب درز جناقي يک طرفهه  جوشکاري اتص -

تهک لايهن و چنهد  –گ فول پهاس تیه PA-PC-PF-PEحالات  

 ورچ آب خنک   )همراه با محافظت پشت جوش(ت -لاين

 رعايت ايمني حین جوشکاري-

    

 نگرش :

 زار و تجهیزاتاستفاده صحیح از اب ر انجام كار ودقت و سرعت عمل د -

 دقت در میزان ضايعات حین تولیدانجام كار طبق زمان تعیین شده و  -

 ايمني و بهداشت : 

 ل رعايت موارد ايمني هنگام استفاده از ابزار و تجهیزات مطابق دستورالعم -

 سنگ زني ˛رعايت موارد ايمني فردي و گروهي هنگام جوشکاري  -

 محیطي :توجهات زيست 

 جمع آوري ضايعات حین جوشکاري در محل مناسب -

 مديريت مصرف انرژي -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 فولاد زنگ نزن جوشکاري لوله    

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

14 100 114 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محيطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهيزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش:

  ANSI B36.19از نظر قطر داخلي و ضخامت  SSانواع لوله  -

 يسکي آب برشکاري لوله فولاد زنگ نزن تا دو اينچ توسط اره دروش  -

 یل بر(صابوني )تیغه است   

 پخ سازي و ايجاد پیشاني توسط دستگاه سنگ فرز دستيروش  -

 (610)خصوصا كد   ISO 6520-1انواع ناپیوستگي ها  مطابق  -

 ISI 9692-1استاندارد  -

 سقفدر محیط هاي غیر م TIG-SSجوشکاري  -

 يآهنگر انبر   

  C يقفل انبر

 يمسواك يمیس برس

 يجوشکار يبند چرم شیپ

 بر لیاست يسکيد غهیت

 يآهنگر چکش

 يكش فلز خط

 يچرم دستکش

 آب صابون روغن

 آنتوكس ژل

 تخت  سوهان

 گرد مین سوهان

 99.99گاز آرگون  ارژش

 برش يبریسنگ ف صفحه

 ساب  يبریسنگ ف صفحه

 1.6قطر  ER 308 لریف

 2.4قطر  ER 308 لریف

 يمنيا كفش

 يجوشکار جیگ

 يزیروم رهیگ

 يجوشکار ماسک

 ينوار متر

 يومینیچسب آلوم نوار

 ينوار چسب كاغذ

 مهارت:

 رشکاري لوله فولاد زنگ نزن تا دو اينچ توسط اره ديسکي آب ب -

 یل بر(صابوني )تیغه است   

 و ايجاد پیشاني توسط دستگاه سنگ فرز دستي پخ سازي -

  60mm)طول I (Sch 5S" 1جوشکاري لوله اتصال لب به لب درز -

  PA-PC-PH-H-L045حهالات  بدون فیلر و تهورچ ههوا خنهک در

 جوش( )همراه با محافظت پشت

طههول I (Sch 10S" 1جوشههکاري لولههه اتصههال لههب بههه لههب درز -

(60mm حهالات  با فیلر و تهورچ ههوا خنهک درPA-PC-PH-H-

L045 جوش( )همراه با محافظت پشت 

طههول V (Sch 80S" 2جوشهکاري لولههه اتصههال لههب بههه لههب درز-

(60mm   با فیلر در حالاتPA-PC-PH-H-L045   فول پاس– 

محافظهت  ورچ آب خنک و هوا خنک همراه بهات -و چند لاين تک لاين

 پشت جوش
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

  عنوان :

 جوشکاري لوله فولاد زنگ نزن    

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محيطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهيزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش :

 سرعت عمل در انجام كار و  استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات دقت و -

 طبق زمان تعیین شده و  دقت در میزان ضايعات حین تولید انجام كار -

 

 ايمني و بهداشت : 

  رعايت موارد ايمني هنگام استفاده از ابزار و تجهیزات مطابق دستورالعمل -

 سنگ زني ˛رعايت موارد ايمني فردي و گروهي هنگام جوشکاري  -

 محیطي :توجهات زيست 

 جوشکاري در محل مناسب جمع آوري ضايعات حین -

 مديريت مصرف انرژي -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

  عنوان :

 كنترل كیفیت جوش

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

12 10 22 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 آموزشي مصرفي و منابع

 دانش :

 ISO 5817-Bاستاندارد  -

 گیج كمبريج  -

 AWSبررسي رنگ پاس نما و پاس ريشه مطابق  -

D18.2Weld Discoloration Levels  

زمان بروز   ˛ (HAZ˛WM˛BM)زانواع ترک از نظر محل برو -

 )سرد و گرم( و دلايل ايجاد ترک )كلیات(

 كپسول تنفسي )دهاني(   

 كپسول آتش نشاني

 لاه ايمنيك

 گوشي ضد صوت وارتعاش

 ماسک جوشکاري

 آب صابون

 مهارت :

  AWS D18.2شناسايي رنگ جوش مطابق -

لايهه  610كهد  خصوصها ISO 6520-1هها بررسهي ناپیوسهتگي-

یاه مردودي رنگ سیاه مايل به خاكستري و سه اكسیدي قابل مشاهده

 مات

 شناسايي ناپیوستگي هاي سطحي )پاس نما و ريشه(-

 گیري ابعادي ناپیوستگي هاي جوشاندازه -

به مشا)ت ناپیوستگي خارج از محدوده پذيرش روي كاغذ یعثبت موق-

 (VTفرم

   

 نگرش :

 سرعت عمل در انجام كار و  استفاده صحیح از ابزار و تجهیزات دقت و -

 ار طبق زمان تعیین شده و  دقت در میزان ضايعات حین تولیدكانجام  -

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از ابزار و تجهیزات مطابق فردي وگروهي حین  رعايت موارد ايمني -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 كنترل كیفیت جوش

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 رفي و منابع آموزشيمص

 محیطي :توجهات زيست 

 جمع آوري ضايعات حین جوشکاري در محل مناسب -

 مديريت مصرف انرژي -

 

 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 14 

  برگه استاندارد تجهیزات -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 اينورتر جوشکاري تیگ 1
 آب خنک ˛ Lift Arc و HFداراي 

I≥200A-Duty cycle%60--140A 
 دستگاه 8

 آب خنک با تورچ

 و هوا خنک

  دستگاه 1 يا سه فاز پايه دار ، دوطرفه ، تک فاز دستگاه سنگ سنباده 2

  دستگاه 180mm – 8500mm-2300W 8 دستگاه سنگ فیبري 3

  دستگاه 115mm-11000rpm-750W  8 دستگاه سنگ میني فرز 4

 اينورتر برش پلاسما 5

I≥45A-Duty cycle%30 

 IEC60974-1مطابق با استاندارد 

 قوس غیر انتقالي )دو مرحله اي(

 باتمام متعلقات دستگاه 1

  عدد 8 با كلمپ دو فلومتره مانومتر گاز آرگون 6

  بالن 16 لیتري 40 كپسول گاز آرگون 7

 میز كار فلزكاري 8

 Cm 80×100×200ابعاد 

 40mm×40اسکلت پروفیل 

 5mmضخامت  ST37ورق رويه 

 عدد 3
گیره  6هر میز داراي 

 رومیزي

  عدد 8 مقاوم در برابر واژگوني میز جوشکاري 9

10 

 ˛جوش  دستگاه الکترو پولیش

 مناسب سري

 316تا   304

 –قلموي گوشه زني  –داراي پد مثلثي –ولت  20

لیت محلول الکترو –پد هلالي  –دسته جايي بلند 

 اخت ايران س  -منطبق با نوع آلیاژ استیل 

 دستگاه 1

مناسب تا ضخامت 

3mm 

 با متعلقات

  دستگاه 1 یتريل 250 -ايراني  كمپرسور باد 11

  دستگاه 275mm 1مناسب تیغه  –راني يا اره ديسکي آب صابوني 12

 وجه : ت

 نفر در نظر گرفته شود.  15تجهیزات براي يک كارگاه به ظرفیت  -
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 مواد برگه استاندارد  -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 آموزش مربي قطعه 2 قطعه 2mm 47×40×200 308زنگ نزن   فولاد تسمه 1

 آموزش مربي قطعه 2 قطعه 3mm 77×40×200 308زنگ نزن   فولادتسمه  2

 آموزش مربي قطعه 2 قطعه 3mm 17×65×65 308تسمه فولاد  زنگ نزن  3

 آموزش مربي قطعه 2 قطعه 5mm 42×40×200 308نزن  تسمه فولاد  زنگ 4

  قطعه 2mm 7×100×240 تسمه جنس مس 5

  قطعه 7 )خمکاري( 240mmطول  2mm×60×60 نبشي جنس مس 6

  قطعه 240mm 7طول  60mm×60 نبشي جنس مس )ورق خم( 7

 قطعه آموزش مربي 2 قطعه 40mm 17طول Sch 10s" 1 308لوله فولاد زنگ نزن  8

 قطعه آموزش مربي 2 قطعه 60mm 42 طول  Sch 5S" 1 308 لوله فولاد زنگ نزن 9

 قطعه آموزش مربي 2 قطعه 60mm 22طول Sch 10s" 1 308لوله فولاد زنگ نزن  10

 مربي قطعه آموزش 2 قطعه 60mm 42طول Sch 80s" 2 308لوله فولاد زنگ نزن  11

  كیلوگرم 5 مرغوب –ايراني  ژل محاف  آرگون 12

  لیتر 20 مرغوب استون 13

  حلقه 5Cm 5عرض  –پهن  نوار چسب كاغذي 14

  حلقه 7 مخصوص لوله دود پکیج() 5Cmعرض  نوار چسب آلومینیومي 15

  كیلو 2 يک كیلويي –ران اي ژل آنتوكس 16

  عدد 1 مناسب استیل برس سیمي مسواكي 17

 خیلي مرغوب عدد mm22×6×115 1مخصوص استیل  صفحه سنگ فیبري ساب  18

  بسته 1 عددي 50 - كاغذي ماسک دهني 19

  عدد  7 لب تخت انبر آهنگري 20

 عدد 1 رغوبم -نقابي  ماسک جوشکاري 21
و  9شیشه سیاه نمره 

10 

  جفت 1 مناسب جوش تیگ )چرم نازک( دستکش چرمي 22

  عدد 1 مرغوب پیش بند چرمي جوشکاري 23

 بنا به انتخاب مربي جفت 1 ساق كوتاه – پنجه آهني كفش ايمني 24

 شاخه 180حدود  كیلو 4 مرغوب 1.6قطر  ER 308فیلر  25

 شاخه 160حدود  كیلو 6 مرغوب 2.4قطر  ER 308فیلر  26

 مرغوبخیلي   عدد 22mm 1×2.5×115برش فولاد زنگ نزن  صفحه سنگ فیبري برش 27

 Gas Lensگاز لنز  28
 و نازل سرامیکي 2.4mmكلت بادي گاز لنز 

 تفلون ˛كلت  ˛مناسب 
 بنا به انتخاب مربي سري 1

 

 

  

 



 16 

 

 

 برگه استاندارد مواد  -

 توضيحات تعداد دقيق مشخصات فني و نام رديف

 بنا به انتخاب مربي سري 1.6mm 1و 2.4mmسايز  كلت و كلت بادي و نازل گاز 29

 بنا به انتخاب مربي عدد 2 )ترجیحا غیر از توريم دار( 1.6mmقطر  الکترود تنگستن 30

 بنا به انتخاب مربي عدد 2 )ترجیحا غیر از توريم دار( 2.4mmقطر  الکترود تنگستن 31

  سري 1 همراه با كلیه وسايل جعبه كمک هاي اولیه 32

 بنا به انتخاب مربي عدد 2 مناسب دستگاه موجود در كارگاه تیغه ديسکي استیل بر 33

  لیتر Bio 200 20گريد  –بیست لیتري  روغن آب صابون 34

 بالن 16 لیتري 40 99.99شارژ گاز آرگون  35

پس از شارژ طي كمتر 

مصرف از يک ماه 

 گردد.

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک كارگاه به ظرفیت  يک نفرمواد به ازاء  -

 

 

  ر برگه استاندارد ابزا -             

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

  عدد 1 كمبريج گیج جوشکاري 1

2 

 چکش آهنگري

 گرمي 2000تا  1000بین 

ه پلاستکي مرغوب )پلي آمید ترجیحا دست

 الیاف دار(

 عدد 1

 

  عدد 1 مرغوب -اينچ  12 تخت  سوهان 3

 همراه با لوله گیر عدد 1 میلیمتري 140فولادي ،  گیره رومیزي 4

  عدد 1 سانتي 30 خط كش فلزي 5

  عدد 1 متري 2 متر نواري 6

  عدد 1 مرغوب –اينچ  12 سوهان نیم گرد 7

  عدد 6 ايراني  Cي انبر قفل 8

 توجه : 

 محاسبه شود. هر سه نفرابزار به ازاء  -

 


